 certifikat CE

« dva vymenné pracovné stoly srozmermi
3000 x 1500, 4000 x 2000 a 6000 x 2000 mm

« Fiber (vldknovy) zdroj laseru IPG YLS
2kW, 3kW, 4kW, 6kW a 8 kW

« riadiaci systém SIEMENS Sinumerik 840D

« PC softvér Lantek pre pripravu pdliacich
programov so systémom ,auto nesting“

« automatickd rezacia hlava Precitec

« Ucinny systém odsavania a vykonny filter

2D vysokorychlostny laserovy rezaci stroj radu HD-F je
vykonny stroj s nizkou spoftrebou elektrickej energie na
rychle, presné a kvalitné rezanie réznych materidlov
réznych hrdbok. Vysokd tuhost a pevnost konstrukcie
stroja umoznuje naplno uplatnit princip ,lietajucej optiky",
tj. rezany materidl je polozeny na pracovnom stole
a laserovd rezacia hlava sa pohybuje vysokou rychlosfou
vsmere osi X, Y a Z. Polohovanie rezacej hlavy je
zabezpelené  servomotormi  SIEMENS s presnostou
polohovania a opakovatelnosti polohovania £ 0,05 mm.
Vo vyhotoveni HD-FL je polohovanie hlavy zabezpecené
linedrnymi motormi SIEMENS s presnostou polohovania
a opakovatelnosti polohovania + 0,03 mm. Dva vymenné
stoly umoznuju maximalizovat produkfivitu
a minimalizovatf  manipulaéné  Casy.  Automaticky
dopravnik odpadu umoznuje odstrdnenie odpadu bez
prerusenia rezacieho procesu.

Riadiaca CNC jednotka

Riadiaci systém Sinumerik 840D od firmy SIEMENS je
umiestneny na mobilnom paneli. Databdza obsahuje
rezacie parametre pre konstrukénul ocel, nerezovy ocel,
hlink, med a mosadz. CAD/CAM softvér umozniuje
pripravu pdliacich programov z DWG/DXF vykresov. NC
kédy sU generované s ohladom na optimdine vyuzitie
plechu a pracovného ¢asu, prechod medzi produktmi je
realizovany najkratiou cestou.

Zdroj laseru

Laserovy IUC generuje Fiber (vidknovy) zdroj laseru od
firmy IPG. Ako aktivne prostredie sU pouzité optické
vidkna. Energia je do vidkna cerpand pomocou sady na
vidkno priaomo naviazanych polovodi¢ovych didd.
Vidkna sU pomocou vidknového zlu¢ovaca napojené do
aktivneho prostredia, yterbiového vidkna. Vidknové
kontinudine lasery sa vyznacuju vysokou Ucinnosfou, pri
nizkom prikone. Spolo¢nost IPG je lidrom na trhu.
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Laserovy rezaci CNC stroj
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Rezacia hlava - Filter

Spickova rezacia hlava Precitec je plne automatickd, je
vybavend systémom senzorov, ktoré monitoruju rezaci
proces. Styri LED diédy umiestnené priamo na rezace;
hlave nepretrzite vizudine informuju obsluhu o tlaku,
teplote, pohone a o cCistote krycieho skla. Hlavu je cez
Bluetooth moZzno pripojit na mobilny telefén s aplikdciou
Precitec atak sledovaf azaznamendvat podrobnejsie
stavy pocas prevadzky hlavy.

RAm stroja je kondtruovany tak, aby umozrioval dokonale
odvddzat spaliny zrezania zjednotlivych sekcii stola do
vykonného vzduchového filtra.

volitelné prislusenstvo, typ HD-FL

Linedrne motor

Linedrne motory SIEMENS sU 3pickovou modernou
technolégiou vyuZivanou pre pohyb osi modernych,
rychlych a presnych CNC strojov, kde je kladeny déraz na
vysokU dynamiku pohybu a presnost. Motory vykondavaju
rychly a presny pohyb osi bez mechanickych prevodov.
Jedna Cast linedrnych motorov (rotor) je instalovand na
pohyblivych ¢&astiach. Drunhd cast (stator) je suCastou
pohybovych drdh.

Diagnostika, dialkovy servis

Infegrovany diagnosticky koncept umoznuje identifikovat
pripadny poruchu na stroji na dialku. Pre aktfivovanie tejto
sluzby je potrebné len pripojit riadiaci systém na internet
a v pripade potreby konzultdcie, pripadne poruchy stroja
je servisny technik schopny stroj pine ovlddat a nastavovat
na dialku.

Vyrobca
DURMAZLAR (DURMA)

Poradenstvo, predaj, zaruény a po zdruény servis
IPECON, s.r.o.

IPECON



Laserovy rezaci CNC stroj radu HD -F, HD-FL

Standardné vybavenie

« riadiaca jednotka Sinumerik 840D od SIEMENS pre komfortné oviddanie stroja

« PC softvér Lantek, alebo Metalix pre pripravu programov s automatickym rozmiestnenim vyrobkov ,,auto nesting*

« dvojity pracovny stdl vyznamne znizuje Cas potfrebny na pripravu materidlu. Jeden stdl pre rezanie a druhy pre
pripravu dalsieho materidlu (rozmery stolov pre plechy: 3000 x 1500 mm, 4000 x 2000 mm, 6000 x 2000 mm)

« §pic¢kovy FIBER (vldknovy) zdroj laseru YLS od IPG (bez Udrzbovy zdroj s diddami a optickymi vidknami) typ YLS 2000
(2000 W), YLS 3000 (3000 W), YLS 4000 (4000 W), YLS 6000 (6000 W) a YLS 8000 (8000 W)

 automatickd rezacia hlava Precitec, plne automatickd rezacia hlava s diagnostikou, Bluetooth pripojenie na mobil

» polohovacia didda laseru, systém identifik&cie rozmerov a polohy plechu na stole

« centrdiny mazaci systém, klimatizacia elektrického rozvadzaéa

« integrovany dopravnikovy zberaé odpadu s kontajnermi odpadu

« vykonny viacsekciovy systém odsdvania a vzduchovy filter pre Cistenie odpadovych splodin od prachu a dymu

« vykonnd chladiaca jednotka

+ prevedenie zodpoveda poziadavkam ,,CE“, ochrana priestoru okolo vymennych stolov

* ndvod na pouzitie a obsluhu stroja v slovenskom jazyku

« odborné zaskolenie obsluzného persondlu

« dialkovd diagnostika

Zvlastne vybavenie (volitelné prislusenstvo

« linedrne motory pre pohyb osi X1, X2 a Y (vyhotovenie HD-FL)

« v stole integrované doplnkové prislusenstvo pre rezanie uzavretych profilov a rir do max. priemeru @ 300 mm
«+ dalsilicenény kl'0é (pre PC softvér Lantek, alebo Metalix)

« vdkuovy systém nakladania a vykladania plechov

» Udrzbovy set pre laser

* ndhradné trysky

Tabulka zakladnych technickych parametrov

HD- F' HD-FL HD-F 3015 | HD-FL 3015 | HD-F 4020 | HD-FL 4020 | HD-F 6020 | HD-FL 6020

Rozmery osi
X os mm 3060 4100 6150
Y os mm 1550 2100 2100
Z os (vySkové nastavenie rezacej hlavy) mm 160 160 160
Materidl vhodny pre rezanie Konstruk&nd ocel, Nerezovd ocel, Hlinik, Med, Mosadz
Maximdiny rozmer plechu mm 3000 x 1500 4064 x 2032 6096 x 2032
Maximdina hmotnost plechu kg/m? 200 200 200

Pohyb 05|' Servo motory |Linedrne motory | Servo motory | Linedrne motory | Servo motory |Linedrne motory
Rychlost polohovania v osi X / v osi Y m/min 90/ 100 200 / 200 90/ 100 200 / 200 90/ 100 200 / 200
Rychlost polohovania oboch osi stcasne m/min 131 280 131 280 131 280
Zrychlenie m/s? 10 30 10 30 10 30
Presnost polohovania osi mm +0,05 +0,03 +0,05 +0,03 +0,05 +0,03
Presnost opakovaného polohovania osi mm +0,05 +0,03 +0,05 +0,03 +0,05 +0,03

Rozmery stroja
Potrebnd instalacnd plocha mm 11000 x 6 000 14000 x 8 000 18 250 x 8 000
Sirka stroja mm 2830 4050 4050
Vyska stroja mm 2 450 2520 2520
Celkova dizka stroja mm 9 500 12150 16 300
Hmotnost stroja kg 12 000 21000 26 500
Vystupny vykon w 2000 3000 4000 6000 8000
Rozsah regulécie W 200 - 2000 300 - 3000 400 - 4000 600 - 6000 800 — 8000
Zdroj laseru diody diody diody diody diody
Vedenie laserového [Uca optické vidkno| optické vidkno | optické vidkno | optické vidkno | optické vidkno
Spoftreba plynu zdroja laseru NI/hod 0 0 0 0 0

Maximalna hrébka rezaného materialu
Konstrukénd ocel mm 12 16 20 25 30
Nerezovd ocel mm [ 8 10 12 14
Hlinik mm 6 8 12 15 18

Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien technickych parametrov.
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