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Hydraulické profilové noznice s dierovanim radu IW maju
pd&t pracovisk, kazdé s inou funkciou. Setria tak pracovny
silu, Cas, energiu, pracovny priestor a ndklady .

Stroje  IRONWORKER sU vyrdbané najnovsimi vyrobnymi
metddami  tak, aby bola dosiahnutd ich maximdlna
UcCinnost a dihd Zivotnost. SU doddvané s jednou sadou
Standardnych dierovacich ndstrojov, s nozmi na strihanie
plochej, profilovej a tyCove] ocele. Stroje sU vybavené
podpernymi stolmi s manudine nastavitelnymi dorazmi a to
ako na dierovacom pracovisku, vystrihovacom pracovisku,
tak aj na pracovisku pre delenie plochej ocele. Kazdd
pracovnd stanica je vybavend vhodnymi pridrziavacmi pre
zaistenie bezpecnosti, presnosti a jednoduchosti poutzitia.

Dierovacie pracovisko

Dierovacie pracovisko je navrhnuté sohladom na
maximdlinu univerzdlnost pouzitia stroja. Umozniuje dierovat
Siroky rad plochych materidlov ako plechy, pdsy, priruby, gj
niektoré tvary profilovej ocele. Pracovisko je Standardne
vybavené  drziagkom pre rychlu vymenu dierovacich
ndstrojov, odklopnym stieracom a stolom s pravitkami pre
manudline dorazy v osi X a Y. Na tomto pracovisku je mozné
dierovaf rézne otvory do dierovaného priemeru max. 40
mm, ale tiez je ho moiné vybavit inym zvldSthym
prislusenstvom, napr. upinanie ndstrojov pre dierovanie do
max. priemeru 100 mm a 160 mm, prislusenstvo pre
zastrindvanie frubiek, ohranovanie a NC stol
s programovatelnym dorazom (X=1000mm, Y=350mm).

Pracovisko pre delenie profilovej ocele

NoZe sa jednoducho instaluj a otdcaju. Jednoducho
nastavitelny pridrziavac fixuje deleny materigl a tak
prispieva ku dosiahnutiu kvalitného strinu. L Profily je mozné
delit pod 90° gj 45° uhlom.
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Hydraulické profilové noznice s dierovanim

radu W

« certifikat CE

 manuadlne nastavitelné dorazové
pravitka

« rychle dierovanie otvorov réznych
tvarov do max. priemeru 40 mm

« jednoduché delenie profilovej ocele
« jednoduché delenie plochej ocele

« jednoduché delenie tyci kruhového
a stvorcového prierezu

+ vystrihovanie
« moznost doplnujiceho prislusenstva

(dierovanie do max. priemeru 100 mm a 160 mm)
(NC stdl, zastrihdvanie trubiek, ohranovanie)

Pracovisko pre delenie plochej ocele

Jednoducho nastavitelny doraz zaistuje sprdvnu polohu
plechu. Podporny stél je vybaveny manudine
nastavitelnymi vedeniami a dorazmi, aby sa zaistilo
presné umiestnenie materidlu pod noZze. Noze sU
vyhotovené tak, aby umozZnili delenie réznych hribok
materidlu pri nizkom uhle strihu a bez potreby ich
nastavovania.

Pracovisko pre delenie tyéového materidlu

Jednoducho nastavitelny pridrziavac zaistuje sprévnu
polohu materidlu. Noze sU vyhotovené tak, aby umoznili
delenie roznych hribok materidlu pri nizkom uhle strihu a
bez potreby ich nastavovania.

Vystrihovacie pracovisko

Toto pracovisko je Standardne vybavené pravouhlymi
vystrihovacimi nozmi, ktoré umoznuju bocné
vystrihovanie. Tym je mozné dosiahnut vystrihovanie
neobmedzenych 3irok.

Ako zvldstne prislusenstvo je moziné dodat a instalovaf
vystrihovacie prislusenstvo v tvare ,V" pre vystrihovanie

90° rohov. Velky poddvaci a pracovny stél s
manudinami dorazmi a  pravitkami  pomdha  urychlif
opakujucu sa pradcu a zjednodudit manipuldciu s

materidlom.
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radu IW

Hydraulické profilové noznice s dierovanim

Tabulka zakladnych technickych parametrov

IW 80/150 IW 110/180 | IW 165/300

IRONWORKER IW 45 IW55/110 |IW 55/110 BTD  IW 80/150 BTé BTD/ B"_.f
DIEROVANIE
Vykon ton 45 55 55 80 80 110 165
Kapacita dierovania @ 27x13 @ 40x10 @ 40x10 @ 40x14 @ 40x14 @ 40x20 @ 40x30
(priemer x hrdbka) i @ 18x18 @ 20x20 @ 20x20 D 24x24 @ 24x24 @ 28x28 @ 34x34
Vylozenie mm 160 250 510 300 510 610 610
Vyska zdvihu mm 21 60 60 70 70 80 90
Zdvih/min. (15*,20mm zdvih) | mn. 20* 37 37 38 38 28 31
Rozmer stola mm 450x160 550x250 550x510 550x300 550x510 550x610 750510
DELENIE PLOCHEJ OCELE
Plochd ocel (max. hrdbka) | mm 200x13 200x20 200x20 300x20 300x20 400x20 400x30
Plochd ocel (max. Sirka) mm 300x10 300x15 300x15 450x15 450x15 600x15 750%x20
Pristrih&ivanie L-profilov mm 80x80x10 60x60x8 60x60x8 80x80x10 80x80x10 100x100x12 | 120x120x12
Dizka nozov mm 305 305 305 475 475 605 765
DELENIE PROFILOVEJ OCELE
Vykon fon 45 110 110 150 150 180 300
Strihanie pod 90° mm 80x80x8 120x120x10 120x12x10 130x130x13|  130x130x13| 152x152x13| 205x205x18
Strihanie pod 45° mm — 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70x7
DELENIE TYCOVEHO MATERIALU
TyCe kruhového prierezu mm 30 20-40 20-40 45 45 50 60
Tyce stvorcového prierezu mm 30 20-40 20-40 45 45 50 60
VYSTRIHOVANIE
Hrdbka materidlu mm 7 10 10 12 12 13 16
Sirka vystrihovania (obdfZn.) | mm 40 42 42 52 52 52 58
Hibka vystrihovania (obdfzn) | mm 50 90 90 90 %0 90 110
... volitelné prislusenstvo
Strihanie ,,U" - profilov mm - 120 120 140 140 160 200
Strihanie ,,T" - profilov mm - 50 50 60 60 60 80
Strihanie ,,I* - profilov mm - 120 120 140 140 160 200
Trojuh. vystrihovanie hribka | mm 4 6 6 6 6 6 10
Trojuh. vystrihovanie Sirka mm 5 95 95 125 125 125 125
Trojuh. vystrihovanie hibka mm 75 95 95 125 125 125 125
Pracovnd vyska mm 1010 1080 1090 1195 1195 1260 1110
Vykon motora kw S| 5.5 5.5 11 11 15 22
Objem oleja L 33 76 76 76 76 76 150
Dizka stroja mm 1 460 1480 1980 2025 2120 2 560 3230
Sirka stroja mm 1400 1800 1800 1780 2025 2550 1100
Vyska stroja mm 1620 1730 1730 1700 1780 1790 2 280
Hmotnost (Cistd) kg 870 1250 1 660 2250 2 500 3600 8 000

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien technickych parametrov.
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