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Hydraulické tabulové noZnice radu SBT sU vybavené NC
riadiacou jednotkou D-Touch 7, kftord umoznuju
programovatelné polohovanie motorického zadného
dorazu a nastavovanie dizky strihu.  Uhol strihu je pevny,
nemenny. Medzera medzi nozmi sa nastavuje podia hribky
strihaného plechu, manudine z jedného miesta na bocnom
rdme noznic. Obsluzny pracovnik mdze pre kvalitny strin
lahko a rychlo zmenit toto nastavenie podla aktudinej
poziadavky. Noznice svojim dizajpom a konsfrukciou
poskytuju spolahlivé, rychle a presné strinanie. V procese
strihania je plech pridrZiavany hydraulickymi pridrziavacmi
plechu. Hornd kyvna striznd traverza je velmi tuhej skrinove;j
konstrukcie. Tato skutoCnost umoznuje strinat pod velmi
uhlom, ¢o je klt€om ku znizeniu deformdcie odstrizku a
umoznuje tak strinat aj malé odstrizky. Striznd traverza sa
vykyvuje na dvoch velkych sudkovych loZiskdch. Tieto
loZisk&d a skrinovd konsStrukcia  kyvnej traverzy udrzuju
konstantny medzeru medzi nozmi pozdfz celej striznej hrany,
Co zaruCuje vysokU kvalitu strihu. Sklopny zadny doraz
umoznuje strihanie aj dlhSieho materidlu ako maximdina
drdha zadného dorazu. Pre ulahcenie manipuldcie s
materidlom a jeho ochranou pred poskriabanim pri
priprave ku strihaniu je stél noznic vybaveny guldéckovymi
jednotkami.

7 lavej strany noznic je moziné odklopit prvych 1000 mm
ochranného krytu zdbévodu [lahsej vizudinej kontroly
vkladaného materidlu. Z volitelného prislusenstva je moziné
noznice vybavit automatickym motorickym nastavenim
medzery medzi noZmi zNC systému, zadanim strihanej
hrubky materidlu.
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» certifikat CE

« presné arychle strihanie vo velkych
objemoch

* NCriadiaca jednotka D-Touch 7

« programovatelné polohovanie
motorického zadného dorazu

« jednoduché arychle nastavenie
medzery medzi noZmi manudine z
bocnej strany stroja, pevny uhol strihu

« rdm stroja a striznd traverza s kyvnym
pohybom s velmi tuhou konstrukciou

Standardné vybavenie

* NC riadiaca jednotka D-Touch 7 sfarebnym dotykovym
LCD displejom
0 programovatelné polohovanie motorického zadného
dorazu v dizke 1000 mm s gulé&kovymi skrutkami
a linedrnym vedenim
o nastavenie dizky strihu
o moinost nastavit odskok zadného dorazu
0 pevny, nemenny uhol strihu
* jednoduché rychle manudine prestavovanie medzery
medzi noZzmi podla hribky plechu - na jednom mieste, na
boku noznic
+ 1 predné zauhlovacie podperné pravitko 1500 mm s T-
drazkou, sklopnou zardzkou a milimetrovou stupnicou
+ 2 predné podperné ramend 1000 mm s T-drdzkou a
sklopnou zardzkou
+ guldckové jednotky na prednej Casti stola pre lahsiu
manipuldciu s plechom
hydraulické pridrziavace plechu
sada 4-britvovych spodnych a 2-britvovych hornych noiov
osvetlenie a moznost strihania na tiefovd rysku
moznost sklopif zadny doraz
odkldpaci kryt ochrany prstov v dizke 1000 mm
optoelektronickd ochrana zadného priestoru noznic
otoénd konzola sriadiacou jednotkou a oviddacimi
prvkami
e prenosny nozny ovlddac

Zvlastne vybavenie (volitelné prislusenstvo

*  ndhradnd sada noZov

» automatické motorické nastavenie medzery medzi nozmi
z NC systému

«  optoelektronickd ochrana prstov

«  nastavitelny uhlovy doraz 1° + 180°

« automatické pneumatické sklopné podopieranie tenkych
plechov

. predizenie motorického zadného dorazu na 1 250 mm

vyloZzenie v boc¢niciach 350 mm (modely SBT 3016 a 4013 uz

maju vyloZzenie 350 mm v §tandardnej vybave)

vyloZenie v bocniciach 500 mm

prediZzenie prednych podpernych ramien (2m, 3m)

daldie predné podperné ramend

predné podperné ramend s gulé&kovymi hniezdami

predné zauhlovacie podperné pravitko s T-drdzkou

a sklopnou zardzkou umiestnené na pravej strane

« striihanie na laserovy rysku, klimatizdcia elektrického
rozvédzaca

*  chladenie oleja, ohrev oleja

* gumoveé chrdani¢e na pridrziavace plechu
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Hydraulické tabu Fové NC noznice radu SBT

Tabulka zdakladnych technickych parametrov

Maximdina hribka plechu | Vylozenie | Dizka stihu  Dizka

[mm] (D) (A) o) Hmotnost
[450 N/mm?2] [700 N/mm?2] [mm]
SBT 3006 [ 4 50 3100 4110 | 3700 2200 2100 7 650
SBT 3010 10 é 50 3100 4200 | 3600 2 250 2100 9 300
SBT 3013 13 8 50 3100 4280 | 3600 2 300 2 350 12 500
SBT 3016 16 10 350 3100 4550 | 3825 2 250 2 250 15 000
SBT 4006 [ 4 50 4100 5230 | 3600 2300 2150 11750
SBT 4013 13 8 350 4100 5350 | 3650 2 250 2 250 16 300

Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien technickych parametrov.
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