Hydraulické tabu

Hydraulické tabulové noZnice radu VS sU vybavené CNC
riadiacou jednotkou D-Touch 7. Obsluha noznic zadd do
CNC systému zdkladné parametre materidlu (typ, pevnost,
hribka, strihany rozmer a dfka strihaného materidlu) a
potom CNC systém automaticky motoricky nastavi
medzeru medzi noZmi, polohu zadného  dorazu
a hydraulicky nastavi vhodny uhol strihu. Toto nastavenie
noZnic je moZné uloZit do riadiacej jednotky ako program
pod &islom a menom a neskdr ho kedykolvek vyvolaf. Uhol
strihu je  nastavovany vzdy automaticky podia typu
materidlu, ale z dévodu znizenia deformdcie odstrinnutych
Uzkych pdsov je moziné ho znizit az na 0°30'. Motoricky
zadny doraz (standardnd dizka posuvu 1000 mm) ma
presné vedenie vyluCujice akukolvek voélu. Pre jeho
prestavenie sU vyuzité guléCkové skrutky, ktoré zaistuju
vysokU presnost. Sklopenie zadného dorazu umozniuje
strihanie materidlu dihSieho ako maximdlna drdha zadného
dorazu. Velké vylozenie v bocniciach (Standard 350 mm)
umoziuje strihanie tabuli plechu dihsich nez je dizka strihu
noznic. Pre ulahCenie manipuldcie s materidlom a jeho
ochranou pred poskriabanim pri priprave ku strinaniu je stol
noznic vybaveny guléckovymi jednotkami. Z lavej strany
noznic je mozné odklopit prvych 1000 mm ochranného
krytu zdbévodu lahsej vizudinej kontroly vkladaného
materidlu.

Z volitelného prislusenstva je moZzné nozZnice vybavit
zadnym dorazom nastavitelnym v dvoch osiach X1 a X2,
CNC motorickym prednym poddvacim systémom, alebo
automatickym pneumatickym podopieranim  tenkych
plechov (s rdznym rezimom prdce, aj vo vyhotoveni
s vracanim odstrizkov dopredu smerom k obsluhe.
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« certifikat CE

« presné arychle strihanie vo velkych
objemoch

¢ CNCriadiaca jednotka D-Touch 7

« avtomatické nastavenie noznic po
zadani Udajov o materidli

- avtomatické nastavenie uhlu strihu

« automatické nastavenie medzery
medzi noZmi a polohy zadného dorazu

« rdam stroja a striznd traverza
s gilotinovym pohybom a velmi tuhou
konstrukciou

Standardné vybavenie

+ CNC riadiaca jednotka D-Touch 7 sfarebnym dotykovym
LCD displejom
0 avutomatické nastavenie medzery medzi noimi, uhlu
stihu a dizky strihu podia zadaného typu materidlu
a rozmerov strihu
0 automatické nastavenie polohy zadného dorazu
v dizke 1000 mm s guldékovymi skrutkami a linedrnym
vedenim
0 moiznost nastavit odskok zadného dorazu
+ 1 predné zauhlovacie podperné pravitko 1 500 mm sT-
drdzkou, sklopnou zardzkou a milimetrovou stupnicou
+ 2 predné podperné ramend 1 000 mm sT-drdzkou a
sklopnou zardzkou (4m noznice — 3ks, 6m noznice — 5 ks)
+ guléckové jednotky na prednej Casti stola pre [ahsiu
manipuldciu s plechom
vyloZenie v stojanoch 350 mm
hydraulické pridrziavace plechu
sada 4-britvovych spodnych a 4-britvovych hornych nozov
osvetlenie a moznost strihania na rysku
automatické sklopenie zadného dorazu
odkldpaci kryt ochrany prstov v dizke 1 000 mm
optoelektronickd ochrana zadného priestoru noznic
otoénd konzola s riadiacou jednotkou a oviddacimi
prvkami
* prenosny nozny ovlddac

Zvlastne vybavenie (volitelné prislusenstvo

ndhradnd sada nozov

nastavitelné osi zadného dorazu X1 a X2

CNC predny poddvaci systém

optoelekironickd ochrana prstov

nastavitelny uhlovy doraz 1° + 180°

automatické pneumatické sklopné podopieranie tenkych
plechov - gj systém vracanie odstrizkov max. émm hrdbky
dopredu k smerom k obsluhe)

predizenie motorického zadného dorazu na 1 250 mm
vylozenie v bocniciach 500 mm

predizenie prednych podpernych ramien (2m, 3m)

dalsie predné podperné ramend

predné podperné ramend s guldéckovymi hniezdami
predné zauhlovacie podperné pravitko s T-drdzkou
a sklopnou zardzkou umiestnené na pravej strane

» strihanie na laserovy rysku

+ chladenie oleja, ohrev oleja

» klimatiz&cia elektrického rozvddzaca

« centrdine mazanie (manudine, motorické)

* gumové chrdnic¢e na pridrziavace plechu
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0 Hydraulické tabu lFové CNC noznice radu VS

Tabulka zakladnych technickych parametrov

Maximdina hribka plechu ~ VyloZenie = Dizka strihu Sirka Vyska Hmotnost
[mm] ©) (A) W) [ w1 ()

[450 N/mm?] [700 N/mm?] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
VS 3006 é 4 350 3 080 4100 3 650 2 050 1950 7 980
VS 3010 10 75 350 3 080 3800 3 550 2 050 2 150 9 300
VS 3013 13 10 350 3080 4200 | 3560 2 100 2 450 12 860
VS 3016 16 12 350 3 080 4130 | 3820 2210 2 570 18 150
VS 3020 20 15,5 350 3 080 4100 3700 2 300 2 650 21 400
VS 4006 [ 4 350 4 080 5150 | 3550 2 100 2 050 10 470
VS 4013 13 10 350 4 080 5200 | 3560 2 150 2 550 17 720
VS 4016 16 12 350 4 080 5890 3 625 2 100 2 950 24 400
VS 4020 20 15,5 350 4 080 5900 3775 2 200 2 950 30 320
VS 6006 [ 4 350 6 080 7 300 | 3400 2 150 2 750 25 500
VS 6013 13 10 350 6 080 7400 | 3700 2 200 2 900 33 820
VS 6016 16 12 350 6 080 7 400 3790 2 200 2 950 39 300

Vyrobca si vyhradzuje prdvo zmien technickych parametrov.
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