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Informacie o ohranovani

Princip volného
ohranovania

Presnost

Nastroje
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Volné ohranovanie je ohranovanie, pri ktorom pohyb nastroja smerom dole a prejdend draha urcuje
velkost vysledného uhla po ohnuti. Pri tejto metdde neprichadza k Ziadnemu kontaktu boénych stran
horného nastroja (lisovnika) a spodného nastroja (matrice) s materidlom. Plech je vlastne ohranovany
,,vo vzduchu ostrim Ilsovnlka a hranaml matrlce Zelany uhol teda nie Je d05|ahnuty geometrlou

cca 5° ako bezny Zelany uhol 90°.

Moderné ohrariovacie lisy disponuju™~nastavenim pdlohy mnéstroja s presnostou * 0,01 mm, ¢o

treba do procesu ohra

materialu, konkrétnu R
nastaveni lisu vykonat p
pre doladenie uhla.

yu a stav nastrojov. V praxi to znamend po
o zadat do CNC riadiacej jednotky lisu korekcie

/ skusobny ohyb a podla ne

podstate iha zdroj §jly a samotny tvar a komplexnost vyrobku zavisi od hibky
troja do spodného, fomu ale musi vyhovovat aj tvar zvolenych nastrojov.
e zjednodusit a urychlit ohranovaci proces. Vyhodou volného

Pri ohranovani je lig
vniknutia hornéhg n
Vhodne zvolené/mastroje mozZu vyzna

ohranovania je Yo, Ze existuju ,univerzalne” nastroje. S tymito nastrojmi je za urcitych
podmienok mozn§ it ¢dzi napriklad 30° az 180°. V pripade potreby existuju aj rézne
Specialne tyarya ja, S 'ujd ohybat komplexnejsie tvary.

Niektoré vybrané tvary ndstrojov

AD-R ... ukazka



Parametre

www.ipecon.sk

Nomindlne ohybanie — pod tymto pojmom sa rozumie volné ohybanie na 90° a materidlom s
pevnostou v tahu 450 N.mm™.

Velkost V-drazky v matrici — pri nominalnom ohybani plati:

kde: t - hrubka materialu [mm]

nebudu rovné, ale fahko ohnuté.

Vnutorny radius — je to minimalny vnutorny radius, pri kkarom\este nevznikaju trhliny na vonkajskom

polomere. Pri volnom ohybani je minimalny radius prakticky\neovplynitelny fddiusom lisovnika.
Rozhodujlca je iba velkost V-drazky a hribka materia

Pri nominalnom ohybani plati:

= 1,25 xt [mm]

kde: t- hrubka materidlu [mm]
V - velkost V-drazky [mm]

Pri materidloch s o = 800 N.mm plati pre polomer R =

Najmensie rameno B — je vel
drazky.

Y minimalneho ramena, aby/sa material pri ohybani nezosunul do V-

Pre 90°ohyby plati:
B MIN = 0,65 xV [mm]

kde: V - velkost V-dra

Zakladné parametre pri volnom ohranovani
Ziaduca lisovacia sila — je priblizne sila potrebna na ohnutie materialu

1,42xonxt2
1000 x V

[N]

AD-R ... ukazka



kde: L - dizka ohybu [mm]
o — pevnost v tahu [N.mm-2]
t — hrabka materialu [mm]
V - Sirka V-drazky [mm)]

Doporuceny
rozmer V-drazky | Sirka V-drazky V [mm]

Minimalna Sirka
ramena B | Dirka ramena B [mm}\ | 0,51.V\| 0,55.%/ | 0,58.V | 0,71.V 1.V 1,31.V 1,94.V

Maximalna ima ia %ila zavisi [7Ry6hybaného materialu, ako to znazorfiuje obrazok nizsie.
ohranovacia sila

F = 100%

TS

www.ipecon.sk AD-R ... ukadzka



F=75%

Poloha
materialu

AD-R ... ukazka

www.ipecon.sk



Udrzba

Bezpecnost pri  Nikdy nevkladajte svoje prsty, ruky alebo akuikolvek inl ¢ast svojho tela medzi nastroje.
nastavovani
nastrojov Ubezpecte sa, Ze sa v blizkosti zény stroja nenachadzaju Ziadne iné osoby.

Pri zmene nastaveni ohrariovania vykonajte skusobny pokus, Zby sa zabezpecila presngst tychto
nastaveni.

Uistite sa, Ze vSetko zariadenie pracuje spravne a presne.

Vycentrovanie (-
nastrojov ) |

Horny néstroj

Syodny nastro

Upeviiovacie skrutky

Nastavovacie skrutky

3. istit dréhe 4, centrovacieho pravitka a nastroja.

hQrného nastroja musia byt pevne utiahnuté.

v

Pomalym)zatladanim horného nastroja do spodného sa spodny nastroj presne vycentruje voci

Zatiahnut pastavovacie skrutky na obidvoch stranach uchytenia centrovacieho pravitka
spodného nastroja.

9. Jemné doladenie sa vykona pomocou nastavovacich skrutiek pri ich dotahovani.

www.ipecon.sk AD-R ... ukadzka



Nastavenie Nastavovacie koliesko L
palcov zadného ‘ ) ]
dorazu v osi X | e L

Aretacna skrutka

stavovacie koliesko

Kvoli presnosti ohybania je dolezité ab

1. Nastavit v riadiacgm systéme nejakd vzdialehost zadhého dorazu (os X). Doporucuje sa nastavit
hodnotu L =10 pofovica-si

2. Povolit aretaénd skrqtku, k a nachadza na hornej ¢asti zadného dorazu.

3. Pomocou nastavovacieRp koli astavit vzdialenost zadného dorazu tak, aby bola
vzdialenost L t@toZzna so vzNjalenostoyd zadanou v riadiacom systéme

4, Zatiahnut gfetaénu skrutku.

Pokial je od a zadného/dorazu tak velka, Ze nie je moZné pomocou nastavovacieho
olieska nastavit presni/vzdialenost L, kontaktuje prosim servisné oddelenie firmy

Poznamka:

Nastavenie —
paralelilty =] I 1
zadného dorazu = |
voci spodnému 3 — 1

o
=
B
=
[=y]

)
/
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Odchylky osi X je mozné uréit pomocou merania vzdialenosti medzi prednou plochou nastroja a
palcami zadného dorazu pomocou meracieho zariadenia. Ak je odchylka na oboch koncoch stroja
vacSia ako 1 mm, odstrani sa pomocou nastavovacich skrutiek (7, 8) v mieste, kde je pripojeny profil
zadného dorazu. V pripade, Ze je odchylka mensia, odstrani sa pomocou nastavovacich skrutiek (5, 6)
na bocnych stenach profilu.

Nastavenie Nie je potrebné, aby bol zadny doraz v osi R tak presne nastaveny ; osi-X,_pretoZe sa s pohladu
zadného dorazu ohybania nejedna o funkény rozmer. Pokial by vsak bola odchylka Smaterial
v osi R opriet o doraz, kontaktuje prosim servisné oddelenie firmy IPECON.

v mieste spojenia.
realizacie tohto

Kontrola Spojenie barana a piesta sa moze ¢asom uvolnit kvoli vysoké
spojenia Y1-Y2

1. Nastavit bqran do\hornej polohy.

2. Odstranit ochiranné kryty okolo pjésta.
3. Skdntrolovat, ¢i sa stkedna podlozka pohybuje alebo je stabilna.

Varipade petreby dotiahnut utahovaciu skrutku.

Udrzba 2 idrzbou sa¥a vyrazne znizit riziko poruchy stroja a predI|Zi sa celkova Zivotnost stroja.

Vsetky elektyické pripojenia je pred Gdrzbou potrebné odpojit.

3. Mazané miesta je potrebné pravidelne premazavat ako je zndzornené v tabulke mazania v
beznych prevadzkovych podmienkach.

4, Ak stroj nie je dlhSiu dobu v prevadzke, na povrchy so sklonom ku kordzii je potrebné naniest

www.ipecon.sk AD-R ... ukadzka



ochrannu vrstvu ochranného prostriedku.

5. Oxidujuce drsné okraje a kusky uvolfiujuce sa z plechu pri ohybani (okuj) moézu poskodit
nastroje, ak sa prichytia na prevadzkové plochy spodného a horného nastroja. Tieto plochy je
potrebné pravidelné Cistit.

6. Reduktory v systéme zadného dorazu musia byt premazavané kazdych 2000
hodin prostrednictvom lubrikacného maziva uvedeného v tabulke.
500;;evéd ovych hodinach

8. Tlakovy filter ma citlivost 10 mikrénov a postupng’ mbie byt zaneseny

systéme. Tlakovy filter ma displej mechanickych( necistbt. Ked sa displej
Cervenu, je potrebné tlakovy filter vymenit.

7. Olej pouzivany v hydraulickom systéme sa musi vymenit po pruych

a nasledne kazdych 2000 prevadzkovych hodin.

mi vo filtrathom
eni zo zelenej na

9. V pripade, Ze je stroj dlhsiu dobu mimo preyadz sa nepouziva 3 ajebo 5 mesiacov a potom
sa ma znova uviest do prevadzky, je potpébné zohladnit vplyv tejto doby mimo prevadzky na
kvalitu hydraulického oleja. Doba mimo prexddzky mdze spdsobit zmenu vlastnosti pouZitého
oleja v zavislosti od jeho typu axgnacky/ i j rebné kontaktovat spolo¢nost
dodavajucu olej a pouZity hy¢ icKy j ist anim. Pred odobratim vzorky
oleja zo stroja je vsak stroj _potrgbnhé uvi : dobu minimalne jednej hodiny.

|astnosti a hodnoty vzorky maziva a

Hodnota kontamindacie NAS mazi fvané 0ji by mala byt nizsia ako 9. Vhodnou
hodnotou je vsak 7.

10. Na hydraulicke;j {
prevadzkové podN

11. Hydraulické ohybné
rokov pravidelne vymenené za navé.

Standardpd noripa ISO VG 220 ISO VG 150-220

N

www.ipecon.sk AD-R ... ukadzka



Mazaci nacrt

stroja
il ~__ Vv 7 I
(nmmi| [ummn —

3
4

B——

1/ ~_ 4 T Bolnévedenis barana 1x tyZdenne vazelina
2 A | Préting vededlie barana 1x tyZdenne vazelina
K’\ 1 ~M&drZ h%réulického oleja Podla potreby olej

4 6 Do\rnec linedrneho vedenia 1x tyZzdenne vazelina

5 3 Pastgrok zadného dorazu 1x tyZzdenne vazelina

& 2 Mati¢a guléckovej skrutky osi X 1x tyZzdenne vazelina

www.ipecon.sk AD-R ... ukadzka



Hladina oleja

Test zadnej
svetelnej zavory

www.ipecon.sk

—— Teplomer na olejovej vani ukazuje zaroven teplotu oleja ale aj jeho hladinu.
—_ 1;:0,';0 Hladina oleja musi byt medzi riskami vyznacujicimi teplotu 40°C a 100°C.
[ Najidealnejsie je, ked'je hladina oleja okolo risky pre teplotu 80°C
eereesgits | g0- L170
609 Liao
_> 40 110
S—

Ochranné zariadenie sa musi kontrolovat denne alebo pred aacatim\prac. Kontrolu viKonava odbornik

alebo opravnené osoby a musi sa poufzit spravny testovaci pristroj.

zastavit.

ve

Pre kompletny ndvod nds prosim kontaktujte.

AD-R ... ukazka
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Product Bend
P1# <ample-1 | Step 173

| /-

DT-10

Prirucka
uzivatela
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3. Definicia tlacidiel

3.1. Operacné rezimy

1]

Programovaci rezim .Umoznuje ukladat,mgdifikovat,vymazat a

Upravu strojnych parametrov .

Manualny rezim. Umozniuje pohyf aly/rychly prexvolgnu os a priehyb

9 [:]

HiLIaC)

zapnutom stave,systém vypne indexaciu a zapne stranku
odukt Ciselne .

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka



3. 2. Uvodny panel

Product Numerical
P10 # Test - 10 | Step: 2/3

Vrchny panel je vidy viditelny.Tento panel obsahuje logo ,ffdzov stranky spolu
s detailmi stranky a spravami. V ponuke ma kalkulac¢ku,volby Urovhe prigtupu
a tlacidlo hlavného menu.

&

-
F

Level-1 : Autorizované zmeny.Na&ftanie roduktov,zobragghi
krokov , Upravu hodnét a wolbu operacného mg

Na kazdej strankg i 3€idlo v hornej liste stlaené .Zobrazi sa hlavné
menu.

DURMA Main Menu

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka



3.3.1. Definicia tlacidiel

Otvori stranku na tvorbu nového produktu

Otvori diagnosticku stranku

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka



3.4. Kalkulacka

Na kazdej stranke Ak je v hornej liSte stlacené toto tlacidlo zobrazi sa
kalkulacka.

numerickych znakov.
Numericka klavegnica.

/\N
Alfa numericka klm/

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka



5. STRANKA PRODUKTOV

5.1 ZOZNAM

Zoznam produktov mébze byt zobrazeny v textovej alebo gr

N

Product List
P10 # Test - 10 "

Mext Thickness  Punch Die

Existujuce produkty su uvedené podla ich
Obsahuje nasledujdae veci.Cislo ,meno,dal§
nastroji.

Product List )
DURMA P10 # Test - 10

GrafickyZoznam obsahuje Cisla produktov a nazvy spolu s grafickym nacértom.

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka



5.1.1. Definicia tlacidiel

Graficky zoznam je zobrazeny.

Textovy zoznam je zobrazeny.

Aktivny ked zoznam nevojde na obrazovkd.Pos\iva zoznam dgle.

Aktivny ked' je produkt zvoleny .Nacita zvoleny produkt na obrazovku.

Al
Aktivny ked zoznam nevojde na obrazovke.ppsiva zozha

Aktivny ked' je produkt zvoleny z Grdviiou p LEVEL 2

alebo vyssie .Vymaze zvoleny pro

5.2 Editacia

Obrazovka produktovych inforry

upozQrnenie.

5.2.1. Definicia tlacidiel

Cislo Cislostéastného produktu v pracovnej pamati
Nazov Obsahuje znaky z tabulky.Dodatoc¢né informacie pre

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka



Produktové ¢islo.Pomaha rozlisit produkty medzi sebou.

Dalsi Cislo dalieho produktu , ktory bude dalsi v poradi
Material Volba materialu

Hrubka Volba hrubky

Dizka Volba dizky ohybaného materiélu

Horny nastroj Volba horného nastroja

Matrica Volba matrice

5.2.2. Definicia udajov

Rozmer Pre vypocet definujte akd hriubku mate
Uvahy.
Interna: zadavanie rozmerov sa vykonava zvonku.

rialu t;eba

itra.

Rozvinuta dizka : ava regvihuta dizka materidlu.V druhom

Je ¥o#vinuta dizka prepocitang automaticky systémom vzhladom
na

5.3.Krelenie

; Fraduct Draw
P10 # Test - 10

—

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka



Pohlad mézZe byt priblizeny alebo oddialeny pouzitim ikony v pravom a lavom rohu
obrazovky

5.3.1. Definicia tlacidiel

Otvori tabulku “"Produktovych profilov””

Obnovi kreslenie produktu tak aby sa zrpestil cely na obrazoyku

Otvori Stranku na editdciu produktu
_

X

v/

Aktivuje sa ak prvy/posledny alebo ¢iara \ produkte je
Zvolenu ciaru alebo uhol.

a.Vlymaze

=

Alebo vyssie.Ulozj pamate systému.Ak uz vyrobok
existuje zobrazi s

5.4. Tabul'ka profilov

Kazda ciara v ta

e ,pasuje z ¢iarou v stranke “/Kreslenie produktu’”.Di?ka je dizka
Ciary a uhla me ‘ i

V@""II posledngho riadku sa hodnota uhla nezadava.

Length Angle ie i Tolerance

Otvori pre tabulku s jednotlivymi krokmi

ﬁ Otvori stranku pre kreslenie produktu

www.ipecon.sk DT-10 ... ukazka
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5.5 Tabulka prikazov

Zobrazi tabulku prikazov pre s

Product Order Tai!z
P10 # Trﬁr - 10

Support Bending

EAktwne ked'je riadok s tabulky zvoleny.VlozZi kogiu zvolenéhori

iAktl’vne ak nieje vidiet cely produkt na obrazovke.Posuva tabulku hore

v
i Aktivne ak nieje vidiet cely produkt na obrazovke. Posuva tabulku dole

Aktivne ak nieje vidiet cely produkt na obrazovke. Postva tabulku dole

DT-10...

ukazka
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ESN Automaticky vyrata ohyby. Maximalne 5 vysledkov méze byt vyratanych
pre produkt.

e Aktivne ak tam su viac ako jeden vyratany ohyb.

poradi

“Produkt ohyb™ je zobrazend ked' je vypocet dokonceny

2El
i Uprava ratania ohyby vzhladom na manudlnu defink ium St

Aktivne ked nastane zmena v produkte 2
Ulozi produkt a zmeny do pamate syste
existuje zobrazi sa upozornenie.

k uz vyrobok

5.6. OHYB

Zobrazi simuldciu ohybov krok po k¥rgku.Ndasledna obrazovka gbsahuje.

Horny nastroj,spodnynastroj ohikarana,hornt polohu
barana,Kovovy obrobok predtym poradia krokov a Cisla ohybov.

DURMA Prni:_iuct Bend
P10 # Test- 10 | Step: U3

Aktivne ak cislo kroku v “"Produkt ¢iselne’ je viac ako 1. Zobrazuje
dalsi krok .

=

Aktivne ak cislo kroku v “"Produkt ¢iselne”’je viac ako 1. Zobrazuje
DT-10 ... ukazka



predosli krok.

| =

-
- Aktivne ak tam je viac ako jedna pozicia pre zadné dorazi .a ohybovy
podporny bod je prislusny.

huje dve strany.

\/

rang obsahuje:Materigl,hribku,hornynastroj,matricu .
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6. Operacie s pamatou produktov

6.1.Vytvorenie nového produktu

Do stranky ~“Uprava produktu’” méZete vstupit stlacenim
_.Prézdna stranka bude zobraz

a

Vyplnenim/{isla ,mena,materiélutrice,horn\'/ nastroj

DURMA Proguct Edit

raq

#1* # Sample - 1

/N

=]

ovy produkt .Stranka produkt kreslenie bude zobrazend.(dovtedy neexistuju
Ziadne informacie o kresleni vyrobku).
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Product Draw
P1%# 5E|I!TI|E= =y

Product Draw
P1* # Sample- 1
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Tvorba produktu touto metddou

Product Draw
P1* # Sample -1

Uhol alebo dizkamézu byt legsie\naétaven§ pomocon
(spominane v ¢lanku vyssi
automaticky zobrazena.

DURMA Pr-:x_iuct Draw
P1* ampl- 1

ha tejto stranke su data zobrazené v tabulkach.
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Product Profile Table

P1* # Sample - 1

Punch

=]

Data profilov mozu byt'avované na tejto stran k. MbZete riadok skopirovat
Vymazat ,upravit .Vsetky-zmeény bdu taktiez automaticky vykonané v
“"Produkt kreslenie”".

Otvorte tabul

( prikazov pre produkt
Dovtedy ky @- e-pia ovat s novy

DURMA Prduct Order Table
P1* # Sampis - 1

Support Bending NEB Action

ekdndy.A stranka ohybov je otvorena.
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DURMA Product Order Table

P1* # Sample - 1

Support Bending NB Action

DURMA Praduct Bend
FJ:: L
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Otvori strdnku “"Produkt ¢iselne” stla¢enim tlacidla §.Kroky mozu byt

i v4 2 Ziti ﬁ
TieZ zobrazené pouZitim a .

DURMA Er‘ngu_:t Pltlﬂer;icrzfl

Target Actual

Stlacenim ﬁ tlacdidla btde zobra

/\
DURMA Froduct Numerical B i

PY* % Sample-1 | Step: i/2

V.mm

»

e 5 E‘
én pristupu vacsiu ako tlac¢idlom - sa hodnoty ulozZia.

Pre kompletny navod nas prosim kontaktujte.
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